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ZAKELAD BADAN OGNIOWYCH

LABORATORIUM BADAN OGNIOWYCH

RAPORT Z BADAN NR LZP48-2580/16/Z00NZP

Niniejszy raport zostat wydany w 3 egzemplarzach, przy czym 2 otrzymat Klient, a 1 pozostat w ITB.

Klient:

Adres klienta:

INTUSEAL Sp. zo.0.  Producent materiatu peczniejgcego INTU-A4
ul. Nowa 17, Stara lwiczna
05-500 Piaseczno

INFORMACJE DOTYCZACE WYROBU

Producent (nazwa i adres Firmy):

Nazwa i adres Zaktadu Produkcyjnego:

Nazwa wyrobu:
Dokument odniesienia dla wyrobu:

Informacje dotyczace wyrobu oraz
deklarowanego zakresu stosowania i
wynikajacego z niego systemu oceny i
weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych

Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

INTUSEAL Sp. z o.0.

ul. Nowa 17, Stara lwiczna
05-500 Piaseczno
INTUSEAL Sp. z 0.0.

ul. Kineskopowa 1

05-500 Piaseczno

Materiaf peczniejacy INTU-A4
ETAG 026 czes¢ 4

Materiaf peczniejgcy stosowany w opaskach peczniejgcych, tasmach
pecznigjgcych, kofnierzach peczniejgcych i uszczelkach.
System oceny i weryfikacji stafosci wtasciwo$ci uzytkowych: 1

Nie podano informacji o kodzie identyfikacyjnym wyrobu

Informacje dotyczace obiektu badan

Obiekt badan:
opis, stan i identyfikacja

Data przyjecia/pobrania obiektu badan

Nr protokotu przyjecia/pobrania obiektu
badari:

Procedura przyjecia/pobrania obiektu
badan,

Materiat peczniejgcy INTU-A4 stosowany w opaskach peczniejacych,
tasmach peczniejgcych, kofnierzach peczniejgcych i uszczelkach
produkowany przez firme INTUSEAL Sp. z o.0.

Parametry wyrobu zadeklarowane przez Zleceniodawce:
Grubos¢: 2,0 £ 0,5 mm.

Parametry badanego wyrobu okreslone w laboratorium:

Grubosc¢: 2,00 mm.

Przyjety do badania: 14.02.2017

Pobrany: wyréb do badar pobrany przez Laboratorium z dostarczonej
partii (kopia protokofu pobrania w zatgczniku do raportu z badar)
Protokdt przyjecia: LZP02-2580/16/Z00NZP

Protokof pobrania: nie dostarczono protokofu pobrania membrany do
badania lub kopia protokofu pobrania w zatgczniku do raportu

PZ ZLB 18 Postepowanie z obiektami do badar

Informacje dotyczace badan

Data rozpoczecia badari:

Data zakoriczenia badan:

08.02.2018
08.02.2018

LABORATORIUM BADAN OGNIOWYCH

Pionki | ul. Przemystowa 2, 26-670 Pionki | tel. + 48 48 31 21 600 | fax + 48 48 31 21 601

czionek €9If
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METODA BADANIA:

METODA BADANIA: EOTA TR024:2006 am:2009 ,Metoda badania cisnienia pecznienia wyrobéw
termopeczniejgcych’.

METODYKA BADANIA Badanie polega na wyznaczeniu maksymalnej wartosci cisnienia pecznienia po
poddaniu prébki dziataniu temperatury 350°C. Badanie przeprowadzono na 10 prébkach o $rednicy 53 mm.

ODSTEPSTWA od EOTA TR024:2006 am:2009

nie wystgpity

WYNIKI BADANIA:

Probka Nr

Cosbanace 1 2 | 3| 4| 5 | 6 7 | 8 | 9 | 10

205 | 1,95 | 204 | 207 | 204 | 205 | 2,10 | 202 | 2,08 | 2,09

206 | 207 | 206 | 206 | 2,04 | 207 | 207 | 208 | 206 | 2,05

Grubosc prébki g [mm] 205 | 207 | 206 | 207 | 204 | 208 | 207 | 2,08 | 206 | 2,06

205 | 207 | 206 | 207 | 203 | 208 | 206 | 209 | 205 | 2,05

h|lh|lWlMN|=

206 | 208 | 206 | 206 | 203 | 208 | 2,06 | 209 | 2,06 | 2,06

Srednia grubos¢ prébki

2,06 | 207 | 206 | 207 | 204 | 208 | 207 | 2,08 | 2,06 | 2,05
Q'Sr[mm]

1 53 53 53 53 53 53 53 53 53 53

Srednica probki d [mm] | 2 53 53 53 53 53 53 53 53 53 53

53 53 53 53 53 53 53 53 53 53

Srednia $rednica probki

53 53 53 53 563 53 53 53 53 53
dSr [ m m]

Masa prébki m [g] 5,8 5,6 57 59 5,7 5,8 6,1 5,6 59 6,0

Maksymalna wartosc
ci$nienia pecznienia 0,720 | 0,378 | 0,639 | 0,922 | 0,596 | 0,707 | 1,567 | 0,477 | 0,805 | 1,271
P INfMM?]

Srednia maksymalna warto$é
ci$nienia pecznienia 0,798
PSrrn[N/mm?]

Czas osiggniecia
maksymalnej wartosci 7 7 6 6 8 7 7 7 6 6
ci$nienia pecznienia t [s]

Sredni czas osiggnigcia
maksymalnej wartosci 6,7
ciSnienia pgcznienia ts [s]

NIEPEWNOSC POMIARU:

Niepewnosci rozszerzone, przy wspéfczynniku rozszerzenia k = 2 ktéry zapewnia poziom ufnosci 95% wynosza:
Niepewnos¢ pomiaru cignienia Ugns = 10,38 kPa
Niepewnosc¢ pomiaru temperatury Usemp = 2,488°C

INNE INFORMACJE DOTYCZACE BADANIA:

ZALACZNIKI:

Kopia protokofu pobrania prébek do badar.
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STWIERDZENIE:

Wyniki badania odnoszg si¢ do zachowania probek do badarn wyrobu w szczegdlnych warunkach badania; nie
moga by¢ jedynym kryterium oceny potencjalnego zagrozenia pozarowego zastosowanego wyrobu.

Odpowiedzialny za badanie Osoba autoryzujaca raport
dr inz. Bartlomiej K. Papis dr inz. Andrzej Kolbrecki
Tytut, Imie i Nazwisko Tytut, Imie | Nazwisko

AR
MS Podpis
Warszawa, dnia 02.03.2018

Laboratorium Badawcze o$wiadcza, ze wyniki badania odnosza sie wyfacznie do badanego obiektu. Bez pisemnej zgody
Laboratorium Badawczego Raport nie moze by¢ powielany inaczej, jak tylko w calosci.

Raport z badar nie jest dokumentem dopuszczajacym do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

p.o. Kierownika Laboratorium Badarn Ogniowych

m rlnz Marek Lukomsk

Koniec raportu z badan nr LZP48-2580/16/Z00NZP
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ZIFI LB 16 Wya VT 16 mag 2012
Instytut Techniki Budowlanej
Zespoél Laboratoribw Badawezych

PROTOKOL POBRANIA OBIEKTU BADAN NR (2rO2-258BO/ 1612 zf

1. Obiek! badan (nazwa, typ) : Materia ogniochronny - INTU A4 stosowany w opaskach, ta§mach, koinierzach, uszczelkach
predukowanych przez firme Intuseal Sp 2 0.0
pobrany przez:
O Lsboratorium LP
1a. Numer wiaéciwej normy zharmonizowanej wyrobu! innego dokumentu odniesienia®
L Inlorrnaqa na temat pobrania probek obiektu badan
nazwa producenta: INTUSEAL SP. Z 0.0.
- migjsce produkcjiinazwa | adres zakladu produkcyinego): PIASECZNO 05-500, ul. KINESKOPOWA 1
- miejsce pobrania probek Laboratorium Badan Ogniowych, Pionki, ul. Przemyslowa 2
- linia produkcyjna: 4
- partia nr01/15/06716 wielkosé 500szt.
- data produkgji: 15.06.2016
typ, rodzaj, odmiana wyrobu: krazki i 53mm grubosci 2mm + 0,5mm
liczba/masa pobranych probek: krazki fi 53mm grubosci 2mm + 0,5mm — 100szt
3 Sposbbpobrarla prbbekoblakwbadaﬁwgproceduy
Dia ka2dego rodzaju wymienionego w p. 2. probki pobrane losowo z 500 sz,
3a. Uwagi dotyczace ewentualnej specyfiki wymagan normy zharmonizowanej

5. Sposob opakowania i oznakowania probek obiektu badan:
Oznakowanie wyrobu przez producenta: podpis osoby wydajace|
Oznakowanie probek przez poblerajacego: podpis osoby pobierajacej

6. Stan zewnetrzny/charakterystyka probek obiektu badan;
Bardzo dobry bez widocznych uszkodzen

7. Sposbbférodek transportu probek do Laboratorium Badawczego ITB
Transport wiasny Zieceniodawcy (samochid)

8. KLIENT(Nazwa, adres): INTUSEAL SP. Z 0.0. UL. NOWA 17, STARA IWICZNA, 05-500 FIASECZNO
8a. X Producent wyrobu
O Upowazniony przedstawiciel producenta
O lmpomf
9. Wniosek Klienta o wykonanie badan (nr, dda}
10. Inne informacje dotyczace pobrania prdbek obiektu badari:

Pobierajacy:
FARTEOME) PAPLS

T’ONKl o :ma/f‘{ai(WF'

migjsce

* jesl dotyczy
Kopia protokotu pobrania obiektu do badar



